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Abstract 


The device has a paint container (12) and a sprayer (1 8) that can be brought to an electrical potential relative to the 
object and electrostatically isolated from the paint feed by an electrostatic isolating device with an insulating line (22) 
also forming the pint feed to the container and a pad (24) movable reciprocally in the line that removes electrically 
conducting coating material from the inner surface of the line as it passes through it. Independent claims are also 
included for the following: the use of a scraper movable through a guide section to electrostatically isolate two 
system parts. 
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(54) Lackiereinrichtung 

(57) Die Erfindung betrifft eine Lackiereinrichtung 
mit einem Lackaufnahmeb eh alter (12) und einer Spruh- 
vorrichtung (1 8), wobei der Lackaufnahmebehalter (12) 
und die Spruhvorrichtung (1 8) zum Aufbringen von Lack 
auf einen zu lackierenden Gegenstand, insbesondere 
eine Kraftfahrzeugkarosserie, gegenuber dem Gegen- 
stand auf elektrisches Potential bringbar und mittels ei- 
ner eiektrostatischen Trennvorrichtung (8) gegen eine 
Lackzufuhrseite (10) elektrostatisch isolierbar ist; die 
Lackiereinrichtung wird im Hinblick auf den eiektrosta- 
tischen Trennvorgang dadurch verbessert, dass die 
elektrostatische Trennvorrichtung (8) einen elektrisch 
isolierenden auf der Zufuhrseite (10) des Lackaufnah- 
mebehalters (1 2) vorgesehenen Leitungsabschnitt (22), 
der auch der Lackzufuhrung in den Lackaufnahmebe- 
haiter (12) dient, und einen im Inneren des Leitungsab- 
schnitts (22) hin- und herbewegbaren Molch (24) um- 
fasst, der beim Hindurchbewegen durch den Leitungs- 
abschnitt (22) dessen innere Oberflache von elektrisch 
leitender Flussigkeit befreit. 
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B schr ibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Lackiereinrichtung 
mit einem Lackaufnahmebehalter und einer Spruhvor- 
richtung, wobei der Lackaufnahmebehalter und die 
Spruhvorrichtung zum Aufbringen von Lack auf einen 
zu iackierenden Gegenstand, insbesondere eine Kraft- 
fahrzeugkarosserie, gegenuber dem Gegenstand auf 
elektrisches Potential bringbar und mittels einer elektro- 
statischen Trennvorrichtung gegen eine Lackzufiihrsei- 
te elektrostatisch isolierbar ist. 
[0002] Derartige elektrostatische Lackiereinrichtun- 
gen sind bekannt. Um nahezu die gesamte Lackmenge 
auf den zu iackierenden Gegenstand aufbringen zu kon- 
nen, wird die Spruhvorrichtung sowie ein davor ange- 
ordneter Lackaufnahmebehalter der Lackiereinrichtung 
auf Hochspannung in der GroBenordnung von mehr als 
50 kV gegenuber dem auf Erdpotential gehaltenen zu 
Iackierenden Gegenstand gebracht. Aufgrund des hier- 
bei entstehenden elektrischen Feldes wird nahezu die 
gesamte Lackmenge auf den zu Iackierenden Gegen- 
stand aufgebracht und der Lackverlust entsprechend 
minimiert. Hierzu wird mittels einer mechanisch wirken- 
den elektrostatischen Trennvorrichtung der Zwischen- 
behalter und die Spruh- bzw. Zerstaubungsvorrichtung 
nach dem Befullen des Zwischenbehalters mechanisch 
voneinander getrennt und anschlieBend gegenuber 
dem zu Iackierenden Gegenstand auf Hochspannung 
gebracht. Konstruktion, Ausbildung und Betrieb einer 
derartigen mechanischen Trennvorrichtung ist aufwen- 
dig und teuer, da fliissigkeitsfuhrende Leitungen zur Be- 
fullung des Lackaufnahmebehaiters flussigkeitsdicht 
miteinander verbunden und voneinander getrennt wer- 
den mussen. Das in den Verbindungsabschnitten der 
Leitungen verbleibende Beschichtungsmaterial bringt 
ebenfalls Probleme mit sich. 

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, die elektrostatische Entkopplung bzw. Ver- 
bindung der Zufiihrseite der Lackiereinrichtung mit den 
auf Hochspannung bringbaren Komponenten, welche 
den Lackaufnahmebehalter und die Spruhvorrichtung 
umfassen, einfacher, bedienungsfreundlicher und sto- 
runanfalliger und damit kostengunstiger betreibbar zu 
gestalten. 

[0004] Diese Aufgabe wird bei einer Lackiereinrich- 
tung der genannten Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, dass die elektrostatische Trennvorrichtung einen 
elektrisch isolierenden auf der Zufiihrseite des Lackauf- 
nahmebehaiters vorgesehenen Leitungsabschnitt, der 
auch der Lackzufuhrung in den Lackaufnahmebehalter 
dient, und einen im Inneren des Leitungsabschnitts hin- 
und herbewegbaren Molch umfasst, derbeim Hindurch- 
bewegen durch den Leitungsabschnitt dessen innere 
Oberflache von elektrisch leitender Flussigkeit befreit. 
[0005] Unter einem Molch wird ein durch ein Leitungs- 
mittel im weitesten Sinne hindurch bewegbarer Korper 
verstanden, der gerade bei Lackiereinrichtungen zum 
Ausdrucken von Beschichtungsmaterialien aus Leitun- 



gen sowie zum Reinigen der Leitungen bei oder nach 
einem Spulvorgang mit Losungsmittel eingesetzt wird. 
Hierfur verwendbare Molchkorpersind ansich bekannt; 
sie sind zumindest derart beschrankt nachgiebig aus- 

5 gebildet, dass sie mit geringstem UbermaB in ein Lei- 
tungsmittel einfuhrbar sind und im wesentlichen nach- 
giebig elastisch gegen die Innenseite des Leitungsmit- 
tels anliegen und dabei dennoch verschieblich sind. 
Wenn elastisch nachgiebige Leitungsmittel, beispiels- 

10 weise aus Kunststoffmaterialien bestehende Schlau- 
che, eingesetzt werden, so konnen auch im wesentli- 
chen unnachgiebige Molchkorper verwendet werden. 
Die Verwendung von Molchkorpern bei Lackiereinrich- 
tungen diente jedoch ausschlieBlich Reinigungszwek- 

15 ken. Mit der Erfindung wurde nun erkannt, dass durch 
die Verwendung eines Molchs in Verbindung mit einem 
aus einem elektrisch isolierenden Material gebildeten 
Leitungsabschnitt eine elektrostatische Trennvorrich- 
tung gebildet werden kann, bei der nur durch ein Hin- 

^0 durchbewegen des Molchs durch den Leitungsabschnitt 
eine elektrostatische Isolation bei einer Hochspan- 
nungslackiereinrichtung erreicht werden kann, ohne 
dass eine mechanische Trennung von Komponenten 
der Lackiereinrichtung erforderlich ist. Durch Hindurch- 

25 bewegen des Molchs durch den Leitungsabschnitt wird 
dessen innere Oberflache quasi wie durch eine Lippe 
oder Rakel von jeglicher elektrisch leitender Flussigkeit 
(Beschichungsmaterial, Spulmittel) befreit, und es kann 
hierdurch eine Hochspannungsisolation erreicht wer- 

30 den. 

[0006] Es wird nach der Erfindung eine elektrisch 
nicht bzw. im wesentlichen nicht leitende Spannungsi- 
solation uber die Lange des gemolchten Leitungsab- 
schnitts erreicht. Hierunter wird verstanden, dass bei 
35 Anlegen einer Spannung von 100 kV uber eine Lange 
des Leitungsabschnitts von ca. 300 mm ein Stromfluss 
von weniger als 50 u.A, vorzugsweise von weniger als 
30 U.A, sich einstellt. 

[0007] Es wird ferner darauf hingewiesen, dass im 
40 Sinne der vorliegenden Erfindung der hauf ig verwende- 
te Begriff "Lack" im weitesten Sinne als Beschichtungs- 
material zu verstehen ist; es kann sich hierbei um Was- 
serbasislacke, Hydrofuller, Pulverslurry, Wasserklarlack 
oder auch wassrige Konservierungen oder andere elek- 
^5 trisch leitfahige Beschichtungsmaterialien handeln. 
[0008] Im Hinblick auf eine weitgehende elektrostati- 
sche Trennung bzw. elektrische Isolierung zwischen 
den Komponenten der Lackiereinrichtung hat es sich als 
vorteilhaft erwiesen, wenn der Leitungsabschnitt eine 
50 Lange von wenigstens 1 00 mm, vorzugsweise von we- 
nigstens 200 mm, aufweist. 

[0009] Betm Betrieb der Lackiereinrichtung wird vor- 
zugsweise der Lackaufnahmebehalter und die Spriih- 
bzw. Zerstaubungsvorrichtung gegenuber dem zu lak- 
55 kierenden Gegenstand auf ein elektrisches Potential 
oberhalb von 50 kV, vorzugsweise oberhalb von 70 kV, 
insbesondere bis 100 kV gebracht. 
[0010] Es hat sich desweiteren als zweckmaBig er- 
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wiesen, wenn der Leitungsabschnitt zur Horizontalen 
schrag verlauft, vorzugsweise aber im wesentlichen 
vertikal angeordnet ist. 

[0011] Dies bringt den Vorteil mit sich, dass der zur 
elektrostatischen Trennung verwandte Leitungsab- 
schnitt zum Zumessen einer bestimmten Menge von 
Flussigkeit (Spulflussigkeit oder Beschichtungsmateri- 
al) verwendet werden kann, indem ein dabei zu verdran- 
gendes Luftvolumen sich oben ansammelt und dort 
leicht entluftet werden kann. 

[001 2] Der Leitungsabschnitt ist vorzugsweise aus ei- 
nem hochspannungsfesten Kunststoffschlauchmaterial 
gefertigt oder von einem bruchgesicherten hochfesten 
Glasrohr gebildet. 

[001 3] Es ware bei entsprechender MaBhaltigkeit der 
aufeinander abzustimmenden Komponenten des Lei- 
tungsabschnitts und des Molchs denkbar, dass der 
Molch ansich beliebige zylindrische oder auch kugelfor- 
mige Gestait aufweist. Es hat sich indessen im Hinblick 
auf eine sehr vollstandige Abreinigung der inneren 
Oberflache des Leitungsabschnitts als vorteilhaft erwie- 
sen, wenn der Molch wenigstens eine als Dicht- oder 
Abzugsmittel dienende und gegen die innere Oberfla- 
che des Leitungsabschnitts unter Spannung oder Druck 
anlegbare Sicke oder Lippe aufweist. 
[0014] Desweiteren erweist es sich als vorteilhaft, 
dass auf der ein en oder anderen Seite des Leitungsab- 
schnitts ein Spulmittelzufuhr- bzw. -abfuhranschluss 
vorgesehen ist. Auf diese Weise kann der Leitungsab- 
schnitt, welcher eine Isolierstrecke bildet und die sich 
daran ggf. anschlieBenden Aufnahmeabschnittefurden 
Molch sowie der Molch selbst von Beschichtungsmate- 
rial gereinigt werden, insbesondere kann das Spulmittel 
ein Losungsmittel fur das Beschichtungsmaterial um- 
fassen. 

[0015] Es ware zumindest prinzipiell denkbar, dass 
der Molch durch ein beliebiges jedoch elektrisch isolie- 
rendes Schub- oder Zugmittel durch den Leitungsab- 
schnitt hindurch bewegt wird, insbesondere konnte ein 
mechanisch wirkendes Zugmittel in Form eines Nylon- 
fadens oder dergleichen eingesetzt werden. Es ware 
auch denkbar, ein Unterdruck erzeugendes Mittel zum 
Hin- und Herbewegen des Molchs einzusetzen. Als 
demgegenuber vorteilhaft, bedienungsfreundlich und 
leicht handhabbar erweist es sich aber, wenn ein flutdes 
Verdrangermedium, vorzugsweise Druckluft, verwen- 
det wird und auf der einen und/oder anderen Seite des 
Leitungsabschnitts ein Zufuhranschluss fur das Ver- 
drangermedium vorgesehen ist, welches als Schubmit- 
tel fur den Molch dient. 

[0016] In Weiterbildung der Erfindung kann die Lak- 
kiereinrichtung eine der Spruhvorrichtung zugeordnete 
Spulvorrichtung umfassen, die auf entsprechende Wei- 
se gegen eine Spulmittelzufuhrseite bzw. einen Spulmit- 
telzufiihranschluss elektrisch isolierbar ist. Eine solche 
Spulvorrichtung erweist sich als vorteilhaft, urn die 
Spruhvorrichtung, beispielsweise eine Glockenteller- 
spruhvorrichtung, bei einem Farbwechsel oder bei Be- 



endigung des Lackierbetriebs mit Losungsmittel spulen 
zu konnen. 

[0017] Auch eine RQckfuhrseite dieser der Spruhvor- 
richtung zugeordneten Spulvorrichtung kann auf die 
5 entsprechende erfindungsgemaBe Art und Weise einen 
molchbaren Leitungsabschnitt als Isolierstrecke umfas- 
sen. 

[001 8] Es wird f erner losgelost von der vorausgehend 
beschriebenen erfindungsgemaBen Lackieranlage 

10 Schutz in Anspruch genommen fur die neue Verwen- 
dung eines durch einen Leitungsabschnitt hindurch be- 
wegbaren Molchs zum elektrostatischen Trennen zwei- 
er Anlagenteile, indem der Molch durch den Leitungs- 
abschnitt hindurch bewegt und dabei die innere Ober- 

15 fiache des Leitungsabschnitts von elektrisch leitender 
Flussigkeit befreit wird. 

[0019] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile 
der Erfindung ergeben sich aus den Patentanspruchen 
sowie der zeichnerischen Darstellung und nachfolgen- 
20 den Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen der 
Erfindung. In derZeichnung zeigt: 

Figur 1 eineschematische Ansicht einer erfindungs- 
gemaBen Lackiereinrichtung; und 

25 

Figur 2 eine Schnittansicht eines Molchs. 

[0020] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung ei- 
ner Lackieranlage. Ein Farbwechsler 2 ist mit einem 

30 nicht dargesteiften Ringleitungssystem, welches eine 
Vielzahl von lackfuhrenden Leitungen umfasst, verbun- 
den. Im Anschluss an den Farbwechsler 2 ist ein Farb- 
druckregler 4 und eine Mengendosiervorrichtung 6 vor- 
gesehen. An die Mengendosiervorrichtung 6 schlieBt 

35 sich eine insgesamt mit dem Bezugszeichen 8 bezeich- 
nete und noch naher zu beschreibende elektrostatische 
Trennvorrichtung 8 an, welche eine Lackzufiihrseite 10 
und einen Lackaufnahmebehalter 12 verbindet bzw. im 
Lackierbetrieb elektrostatisch voneinander trennt. Der 

40 Lackaufnahmebehalter 12 dient als Zwischenreservoir 
fur Beschichtungsmaterial, welches im Lackierbetrieb 
uber eine vom Boden des Lackaufnahmebehalters 12 
wegfuhrende Leitung 14 mit einer weiteren Dosiervor- 
richtung 16 einer Spruhbzw. Zerstaubungsvorrichtung 

45 18 der Lackieranlage zugefuhrt wird. Im dargestellten 
Fall handelt es sich um eine Glockentellerspruhvorrich- 
tung 18. 

[0021] Zur Inbetriebnahme der Lackiereinrichtung 
wird uber den Farbwechsler 2 eine Ringleitung mit ei- 

50 nem bestimmten Beschichtungsmaterial, etwa einer be- 
stimmten Farbe, stromungsmaBig mit dem Lackaufnah- 
mebehalter 12 verbunden, und uber den Farbdruckreg- 
ler 4 und die Mengendosiervorrichtung 6 wird Beschich- 
tungsmaterial in den Lackaufnahmebehalter 12 einge- 

55 bracht. Nach Befuilung des Lackaufnahmebehalters 12 
wird uber die Trennvorrichtung 8 der Lackaufnahmebe- 
halter 12 und die daran sich anschlieBenden Kompo- 
nenten 14 und 16 sowie di Spruhvorrichtung 18 von 
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der Zufuhrselte 10 auf noch naher zu beschreibende 
Weise elektrostatisch getrennt und auf ein Pot ntial von 
100 kV gebracht. Dann wird in ansich bekannter Weise 
innerhalb des Lackaufnahmebehalters 12 unter Einlass 
von Druckluft ein Druckluftpolster 20 erzeugt und das 5 
Beschichtungsmaterial uber die Leitung 14 und die 
Mengendosiervorrichtung 16 durch die Spruhvorrich- 
tung 18 zerstaubt und auf den zu beschichtenden Ge- 
genstand aufgebracht. Zum Wiederbefullen des Lack- 
aufnahmebehalters 12 wird zuerst die Hochspannung 
abgeschaltet, und anschliefBend wird eine elektrische 
VerbindungdurchdieTrennvorrichtung8mitderZufuhr- 
seite 10 wieder hergestellt. 

[0022] Die eiektrostatische Trennvorrichtung 8 um- 
fasst einen Leitungsabschnitt 22 mit einer Lange von 
wenigstens 300 mm. Bei dieser Lange der Luftisolati- 
onsstrecke ist bei den auftretenden Spannungen (100 
kV) mit Sicherheit eine den Anforderungen genugende 
Isolation erreicht. Dieser Leitungsabschnitt 22 ist von ei- 
nem hochspannungsfesten Schlauchstuck oder von ei- 
nem bruchgesicherten, druckfesten Glasrohr gebildet. 
Innerhalb des Leitungsabschnitts 22 ist ein Molch Oder 
Molchkorper 24 in Richtung des Doppelpfeils 26, also 
in Langsrichtungdes Leitungsabschnitts 22, hinundher- 
bewegbar untergebracht. Zum Hin- und Herbewegen 
des Molchs sind an beiden Enden des Leitungsab- 
schnitts 22 ein Zufuhranschluss 26 bzw. 28 fur Druckluft 
vorgesehen, die in der Figur 1 schematisch dargestellt 
sind. Desweiteren sindSpulmittelzufuhr- und -abfuhran- 
schliisse 30, 32 vorgesehen. Durch Druckluftbeauf- 
schlagung uber die Druckluftanschlusse26, 28kann der 
Molch 24 in der einen oder anderen Richtung von einer 
jeweiligen Endstellung in die andere Endstellung be- 
wegt werden. Beim Hindurchbewegen des Molchs 24 
durch den Leitungsabschnitt 22 wird die innere Oberfla- 
che des Leitungsabschnitts 22 quasi abgerakelt bzw. 
abgezogen, so dass die Oberf lache vollstandig von leit- 
fahigem Beschichtungsmaterial gereinigt wird. Der Lei- 
tungsabschnitt 22 wird uber die mit dem Doppelpfeil 26 
dargestellte Isolierstrecke elektrisch isolierend, und 
zwar ohne dass eine mechanische Trennung von lei- 
tungsbildenden Komponenten vorgenommen werden 
musste. Nach einer ersten Betriebsart ist der Molch 24 
in der in Figur 1 angedeuteten oberen Endposition. Uber 
den Farbdruckregler 4 und die Mengendosiervorrich- 
tung 6 wird eine programmierte Lackmenge durch den 
Leitungsabschnitt 22 hindurch in den Lackaufnahmebe- 
halter 12 gefordert. Das Ende dieses Befullvorgangs 
wird durch den Molch 24 ubernommen, indem dieser mit 
Hilfe geregelter Druckluft uber den Druckluftanschluss 
26 von seiner ersten oberen Endposition in seine zweite 
untere Endposition, die mit dem Bezugszeichen 34 be- 
zeichnet ist, bewegt wird und hierbei die in dem Lei- 
tungsabschnitt 22 befindiiche Lackmenge ebenfalls in 
den Lackaufnahmebehalter 12 verdrangt. Dabei wird 
die Innenseite des Leitungsabschnitts 22 von Lack ge- 
reinigt, und es wird hierdurch eine Hochspannungsiso- 
lation erreicht. Es konnen nun der Lackaufnahmebehal- 



ter 12 und die ihm nachgeschalteten Komponenten auf 
Hochspannung gebracht werden und der Lackiervor- 
gang durch Ausdrucken des in dem Lackaufnahmebe- 
halter 12 vorhandenen Beschichtungsmaterials durch- 
gefuhrt werden. 

[0023] Nach dem Lackiervorgang wird die Hochspan- 
nung wieder abgeschaltet, und es kann bei Bedarf ein 
separates Spulen des Leitungsabschnitts 22 uber die 
Spulmittelanschlusse 30, 32 erfolgen. Danach wird der 
Molch 24 wieder mittels geregelter Druckluft uber den 
Anschluss 28 in seine erste obere Endstellung bewegt. 
Damit ist das System wieder bereit fur den nachsten Be- 
fullvorgang. 

[0024] Nach einer zweiten Betriebsart wird der Molch 
24 vor Beginn des Befullvorgangs von seiner ersten 
oberen Endstellung in seine zweite untere Endstellung 
34 verschoben, und der Lackaufnahmebehalter wird 
hiernach mit einer vorgegebenen Lackmenge befullt. 
Danach wird der Molch 24 mittels geregelter Druckluft 
wieder in die erste obere Endstellung bewegt. Dabei 
wird die in dem Leitungsabschnitt 22 vorhandene Lack- 
menge verlustfrei in die Lackzufuhrseite 10 zuruckge- 
druckt. Auch hierdurch wird die Innenseite des Leitungs- 
abschnitts 22 gereinigt und eine Hochspannungsisolie- 
rung uber die mit dem Doppelpfeil 26 bezeichnete Strek- 
ke erreicht. Der nachfolgende Lackiervorgang kann be- 
ginnen. 

[0025] Im unteren Teil der Figur 1 beidseits der Lei- 
tung 14 ist eine insgesamt mit dem Bezugszeichen 36 
dargestellte Spulvorrichtung 36 fur die Spruhvorrich- 
tung 1 8 dargestellt. Uber einen Anschluss 38 und einen 
Druckregler 40 wird Spulmittel in den zuf uhrseitigen Teil 
36a der Spulvorrichtung 36 eingebracht und von dort 
zum Spulen der Spruhvorrichtung 1 8 weitergeleitet und 
schlieBIich uber den ruckfuhrseitigen Teil 36b der Spul- 
vorrichtung 36 und einen Anschluss 42 aus dem System 
abgefuhrt. Sowohl im zufuhrseitigen Teil 36a a!s auch 
im ruckfuhrseitigen Teil 36b der Spulvorrichtung 36 ist 
eine erfindungsgemaBe Isolierstrecke 44 ausgebildet. 
Auch dort ist ein Leitungsabschnitt 46, durch den das 
Spulmittel hindurchgefuhrt wird, vorgesehen und inner- 
halb des Leitungsabschnitts 46 ist ein Molch 48 hin- und 
herbewegbar, wodurch in vorstehend beschriebener 
Weise eine Reinigung der inneren Oberfiache des Lei- 
tungsabschnitts 46 und damit eine Hochspannungsiso- 
lation uber die Strecke 44 erreicht wird. 
[0026] Es erweist sich desweiteren als vorteilhaft, 
dass der Leitungsabschnitt 46 eine reproduzierbare Zu- 
messeinrichtung fur die Spulmittelmenge bildet. Fur ei- 
nen Spulvorgang benotigt man je nach Lackart und 
Lacksystem beispielsweise 20 bis 30 ccm Spulmittel. 
Bemisst man uber den Querschnitt und die Lange des 
Leitungsabschnitts 46 das benotigte Volumen (ein- 
schlieBlich eines zusatzlichen Volumens fur die dabei 
komprimierte Luft), so kann man mit Hilfe des uber den 
Druckregler 40 justierbaren Spulmittel d rucks die fur ei- 
nen entsprechenden Spulvorgang benotigte Spulmittel- 
menge in den Leitungsabschnitt 46 einstromen lassen. 
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Je hoher der Druck desto starker wird das Luftvolumen 
komprimiert und desto grower ist die eingebrachte Spul- 
mittelmenge. Das darin enthaltene Luftvolumen wird 
sich dann am oberen Ende des Leitungsabschnitts 46 
ansammeln und kann uber einen Entluttungsanschluss 
50 abgelassen werden. Uber einen Druckiuftanschluss 
52 kann dann die im Leitungsabschnitt vorhandene 
Spulmittelmenge der Spruhvorrichtung 18 zugefuhrt 
und schlieBlich uber den ruckfuhrseitigen Teii 36b zu- 
ruckgefuhrt werden. 

[0027] Es wird darauf hingewiesen, dass die Position 
der Anschlusse sowohl bei der Trennvorrichtung 8 als 
auch bei der Spulvorrichtung 36 lediglich schematisch 
angedeutet sind. Die Vorrichtungen sind derart ausge- 
bildet, dass der jeweilige Molch 24, 48 keinen der dar- 
gestellten Anschlusse biockiert. 
[0028] Figur 2 zeigt eine Schnittansicht eines Molchs 
50 mit einem Molchgrundkorper 52 und daran ange- 
formten, die Stirnseiten bildenden Elastomerkorpertei- 
len 54. Die Elastomerkorperteile 54 umfassen schrag 
zur Langsrichtung 56 geneigte in Umfangsrichtung kon- 
zentrisch umiaufende Dichtlippen 58, welche die Innen- 
seite eines nicht dargestellten Leitungsabschnitts abra- 
keln. Wenn auf der Schubseite mittels eines Verdran- 
germediums, beispielsweise Druckiuft, ein Uberdruck 
erzeugt wird, so wird hierdurch die jeweilige Dichtlippe 
58 unter Vorspannung gegen die Innenseite des Lei- 
tungsabschnitts gedruckt. Hierdurch wird eine beson- 
ders gute Reinigung der Innenseite des Leitungsab- 
schnitts erreicht. 

[0029] Ferner wird darauf hingewiesen, dass ein 
mplchbarer Leitungsabschnitt bei Lackieranlagen mit 
mehreren, insbesondere in Reihe geschalteten Aufnah- 
mebehaltern auch zwischen diesen angeordnet sein 
kann. 



Patentanspruche 

1 . Lackiereinrichtung mit einem Lackauf nahmebehal- 
ter (1 2) und einer Spruhvorrichtung (1 8), wobei der 
Lackaufnahmebehalter (12) und die Spruhvorrich- 
tung (1 8) zum Auf bringen von Lack auf einen zu lak- 
kierenden Gegenstand, insbesondere eine Kraft- 
fahrzeugkarosserie, gegenuber dem Gegenstand 
auf elektrisches Potential bringbar und mittels einer 
elektrostatischen Trennvorrichtung (8) gegen eine 
Lackzufuhrseite (10) elektrostatisch isolierbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die elektrostati- 
sche Trennvorrichtung (8) einen elektrisch isolie- 
renden auf der Zufiihrseite (10) des Lackaufnahme- 
behatters (12) vorgesehenen Leitungsabschnitt 
(22), der auch der Lackzufuhrung in den Lackauf- 
nahmebehalter (1 2) dient, und einen im Inneren des 
Leitungsabschnitts (22) hinund herbewegbaren 
Molch (24) umfasst, der beim Hindurchbewegen 
durch den Leitungsabschnitt (22) dessen innere 
Oberflache von elektrisch leitender FIQssigkeit be- 



freit. 

2. Lackiereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Leitungsabschnitt (22) eine 

5 Lange von wenigstens 1 00 mm aufweist. 

3. Lackiereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Leitungsabschnitt 
(22) aus einem hochspannungsfesten Kunststoff- 

10 schlauchmaterial gefertigt oder von einem bruchge- 
sicherten hochfesten Glasrohr gebildet ist. 

4. Lackiereinrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass das elektrische Poten- 

15 tial oberhalb von 50 kV, vorzugsweise oberhalb von 
70 kV, insbesondere zwischen 70 und 1 00 kV liegt. 

5. Lackiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Lei- 

20 tungsabschnitt (22) zur Horizontalen schrag, vor- 
zugsweise im wesentlichen vertikal angeordnet ist. 

6. Lackiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 

25 Molch (24) wenigstens eine als Dicht- oder Abzugs- 
mittel dienende und gegen die innere Oberflache 
des Leitungsabschnitts unter Spannung anlegbare 
Sicke oder Lippe (58) aufweist. 

30 7. Lackiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass auf der 
einen und anderen Seite des Leitungsabschnitts 
(22) ein Spulmittelzufuhr- bzw. abfuhranschluB (30, 
32) vorgesehen ist. 

35 

8. Lackiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass auf der 
einen und/oder anderen Seite des Leitungsab- 
schnitts (22) ein ZufiihranschluB (26, 28) fur ein 

40 Verdrangermedium zum Hindurchbewegen des 
Molchs (24) durch den Leitungsabschnitt (22) vor- 
gesehen ist. 

9. Lackiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
45 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Verdrangermedium gasformig ist. 

10. Lackiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch eine der Spriih- 

50 vorrichtung (1 8) zugeordnete Spulvorrichtung (36), 
die eine zusatzliche elektrostatische Trennvorrich- 
tung mit einem elektrisch isolierenden Leitungsab- 
schnitt (46) zwischen einem Spulmittelzufuhran- 
schluG (38) und der Spruhvorrichtung (18) und ei- 

55 nem im Inneren des Leitungsabschnitts (46) hin- 
und herbewegbaren Molch (48) aufweist, der beim 
Hindurchbewegen durch den Leitungsabschnitt 
(46) dessen innere Oberflache von elektrisch leiten- 



40 
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der Flussigkeit befreit. 

11. Verwendung eines durch einen Leitungsabschnitt 
hindurch bewegbaren Molchs zum elektrostati- 
schen Trennen zweier Anlagenteile, beispielsweise 
einer Lackieranlage, indem der Molch durch den 
Leitungsabschnitt hindurchbewegt und dabei die in- 
nere Oberflache des Leitungsabschnitts von elek- 
trisch leitender Flussigkeit befreit wird. 
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(54) AUTOMATIC PAINTING DEVICE 

(57) Mounted on a wrist portion (1 0) of a single coat- 
ing robot (6) is a common main assembly body (11) to 
which a plural number of bell-shape heads (42, 81 , 83) 
are replaceably connectible. Further, a head changer 
(61) is provided within a working area of the coating ro- 
bot (6), the head changer (61 ) being provided with head 
gripping mechanisms (63) to hold a plura! number of 
bell-shape heads (42, 81 , 83) thereon. By the use of the 



coating robot (6), one of the bell-shape heads (42, 81 , 
83) on the head changer (61) is replaceably connected 
to the common main assembly body ( 1 1 ) to form a com- 
plete sprayer (55, 101). Accordingly, the coating robot 
(6) can perform various coating operations by selective- 
ly picking up a suitable bell-shape head (42, 81 , 83) from 
the head changer (61 ) and connecting same to the com- 
mon main assembly body (11). 
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